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Charging

LIEBER INS EIGENE BAD

EINSPEISEN ALS INS NETZ.

MIT DEM FRONIUS OHMPILOT SOLAR-
ENERGIE NOCH EFFIZIENTER NUTZEN.

/ Der Fronius Ohmpilot ist die effiziente Losung zur Nutzung von Solarenergie fir die Wiarmeerzeugung, zum

Beispiel um Heizstabe zur Warmwasseraufbereitung in Boilern anzusteuern. Diese intelligente, stufenlose Rege-

lung von Wirmequellen erméglicht den Eigenverbrauch zu optimieren.

24hoursofsun.com Mehr unter www.fronius.ch

Betrieblicher Explosionsschutz geht (fast) alle an
Ablagerungsverhalten von Trockenschlamm AR

Neue Online-Sanierungsratgeber fir Mieter und Vermieter




ABFALL/RECYCLING

Schrott-Recycling in der Schweiz

Fine Maschine tir alles: Witterungsbe-
standige Zerkleinerungsanlage |@sst sich
mittels Fernsteuerung bedienen und aut
verschiedenste Materialien einstellen

Erhdhte Anlagenverfigbarkeit dank einfacher Wartung der Reissermesser

Die Maag Recycling AG im
schweizerischen Winterthur
sammelt, sortiert und bereitet
Abfille verschiedenster Art wie-
der auf, darunter Karfonagen,
NE-Metalle, Eisenschrott, Glas
sowie Elektro- und Elektronikge-
réte. Zu diesem Zweck unterhdlt
der Betrieb neben Ballenpressen
und Sortieranlagen eine Rotor-
schere, die bereits seit 1999

zur Zerkleinerung von Metallen
eingesetzt wird. Aufgrund von
Verschleisserscheinungen sowie
der steigenden Anforderungen
an den gesamten Recyclingpro-
zess entschieden sich die Verant-
wortlichen dafir, die Rotorschere
zu ersetzen. Die neue Anlage
soll einerseits einen moglichst
geringen Wartungsaufwand
aufweisen und andererseits
robust genug sein, um auch die
Zerkleinerung massiver Teile
schadlos zu bewerkstelligen. Das
Unternehmen ist bei der Erdwich
Zerkleinerungs-Systeme GmbH
aus dem bayerischen Igling
findig geworden: Die erfahre-
nen Experten realisieren eine
witterungsbestdndige Anlage auf
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Basis des bewdihrten Zweiwellen-
Reissers RM1350/2-2000, die
sich optimal an unterschiedliche
Input-Fraktionen wie Aluminium-
profile, Sammelkupfer, Zink oder
Kartonhiilsen anpassen léisst.
Trotz der engen Platzverhdlinisse
vor Ort werden zusdétzlich ein
Austragsband mit Steigteil, eine
Fe-Abscheidung sowie eine Sor-
tierstrecke integriert, wodurch
die Arbeitsprozesse deutlich
optimiert werden kénnen.

Mehr als 50 Prozent der Schweizer Siedlungs-
abfille wurden im Jahr 2017 recycelt, wie
aus einer Studie der OECD hervorgeht. Nach
Slowenien, Deutschland, Osterreich, Belgien
und den Niederlanden zihlt die Schweiz damit

zu den Spitzenreitern in der Abfallverwertung
und liegt weit iiber dem OECD-Durchschnitt

von etwas mehr als 30 Prozent. Zu dieser hohen
Quote trigt auch die Maag Recycling AG bei,
die als regionales Entsorgungsunternehmen
in Winterthur sowohl von Gewerbe- als auch
Privatkunden Abfille annimmt. Diese wer-
den sortiert und so vorbereitet, dass sie von
Unternehmen einfach weiterverarbeitet und
wieder in den Stoffkreislauf zurtickgefiihrt
werden konnen. «Fiir unseren Betrieb spielen
Nachhaltigkeit und Umweltschutz eine zentrale
Rolle im Unternehmensleitbild», erklért Judith
Maag, Geschiftsfiihrerin der Maag Recycling
AG. «Deshalb streben wir bei allen Materialien
eine moglichst hohe Recyclingquote an.»

Altgediente Rotorschere er-
schwert Ersatzteilsuche

Dieses Ziel verfolgt der Betrieb aufgrund der
weltweit zunehmenden Rohstoffknappheit
besonders bei Metallen, die eine stetige Wertstei-
gerung erfahren. Um die Rohstoffe entsprechend
aufzubereiten, besitzt das Recyclingunterneh-
men seit 1999 unter anderem eine Rotorschere,
welche in einer ersten Behandlungsstufe zur
Zerkleinerung verschiedener Input-Materialien

Die Maag Recycling AG im schweizerischen Winterthur sammelt, sortiert und bereitet Ab-
félle verschiedenster Art wieder auf, darunter Kartonagen, NE-Metalle, Eisenschrott, Glas
sowie Elektro- und Elektronikgerdte. Quelle: Erdwich Zerkleinerungs-Systeme GmbH



Das Input-Material wird nun mittels Bagger
mit einem Polygreifer in den Trichter des
Reissers beférdert — die Steuerung des
RM1350/2-2000 erfolgt dabei bequem
mithilfe einer Fernbedienung vom Fiih-

rerhaus des Greifers aus. Quelle: Erdwich
Zerkleinerungs-Systeme GmbH

— hauptsédchlich Komponenten aus Alumini-
um, Kupfer und Zink, aber auch Biicher und
Kartonhtilsen — eingesetzt wird. Doch mit
zunehmendem Alter der Anlage hatte sich der
Wartungsaufwand erhoht und parallel dazu
die Suche nach Ersatzteilen erschwert. Hinzu
kommt, dass die Rotorschere verhéltnisméssig
grobe Output-Fraktionen produziert, da die
Messer der Anlage nicht auf die mittlerweile er-
forderliche, feine Zerkleinerung ausgelegt sind.
«Ein Maschinenbauunternehmen, mit dem
wir zusammenarbeiten, hat uns aufgrund der
Problemstellung empfohlen, uns fiir die Neu-
anschaffung an Erdwich zu wenden», berichtet
Maag. Die Experten fiir Zerkleinerungs-Sys-
teme hatten durch ihre langjahrige Erfahrung
bereits zahlreiche Anlagen mit dhnlichen
Anforderungen realisiert. «Der Zweiwellen-
Reisser wurde in Grésse, Antriebsleistung
und Zerkleinerungssatz so ausgelegt, dass sich
ohne umsténdliche Anpassungen verschiedene
Input-Materialien verarbeiten lassen», erklart
Florian B6hm, technischer Leiter bei Erdwich.
«Dank unseres langjdhrigen Erfahrungsfundus
konnten wir die Anlage bei Maag in kurzer Zeit
passgenau konzipieren.»

Im Vergleich zur Rotorschere produziert der
neue, frequenzgesteuerte Zweiwellen-Reisser
basierend auf dem von Erdwich entwickelten
Ripper RM1350/2-2000 nun keine Streifen
mehr - stattdessen werden die Input-Fraktionen
dank 24 Reissermessern zu einem homogenen
Output-Material verarbeitet. Abhdngig vom
Material und der Konfiguration des Schneid-
werksatzes lassen sich Teile mit Abmessungen
von 6 x 1 x 0,5 m auf eine Grosse von circa 100
x 100 x 100 mm zerkleinern. Dafiir kénnen Re-
zepturen hinterlegt werden oder die Maschine
wird frei programmiert, um die Einstellung auf
verschiedene Input-Materialien vorzunehmen.
Zu einer hohen Durchsatzleistung trigt ausser-
dem die Radial-Eindriickvorrichtung bei, die

Nach der Zerkleinerung féllt das Material
auf eine Vibrationsférderrinne direkt unter
der An|age. Quelle: Erdwich Zerkleinerungs-
Systeme GmbH

in den Trichter integriert ist und volumindse
sowie leichte Materialien, die nur schwer von
den Messern erfasst werden kénnen, an die Zer-
kleinerungswerkzeuge presst. Auf diese Weise
ergibt sich ein hoherer Stundendurchsatz. Da
die Leistung der Anlage mit 2 x 55 kW entspre-
chend ausgelegt und Wert auf eine hohe Robust-
heit gelegt wird, lassen sich auch gelegentlich
vorkommende Massivteile verarbeiten, was
bei der Rotorschere nicht méglich war. «Treten
Verschleisserscheinungen an den Messern auf,
missen sie ausserdem nicht komplett getauscht
werden, sondern lassen sich einfach von einem
hauseigenen Techniker bei Maag nachschweis-
sen oder -schleifen», erldutert Bohm. «Das hat
eine Kosten- und Zeitersparnis mit nur kurzen
Stillstandzeiten zur Folge und bedeutet mehr
Unabhéngigkeit von Lieferanten.»

Enge Platzverhdltnisse er-
fordern Anpassungen der
Anlage

Als grossere Herausforderung haben sich dage-
gen die engen Platzverhiltnisse herausgestellt
—die neue Zerkleinerungsanlage soll am selben
Ort installiert werden wie die alte Rotorschere.
Das Input-Material wird nun mittels Bagger mit

einem Polygreifer in den Trichter des Reissers
befordert— die Steuerung des RM1350/2-2000
erfolgt dabei bequem mithilfe einer Fernbedie-
nung vom Fiihrerhaus des Greifers aus. Nach
der Zerkleinerung féllt das Material auf eine
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Das wiederverwertbare Material wird in ei-

nem Sammelbehdlter aufgefangen. Quelle:
Erdwich Zerkleinerungs-Systeme GmbH
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Vibrationsforderrinne direkt unter der Anlage.
Zusitzlich zum Ripper wird ein Austragsband
mit Steigteil und ein Uberbandmagnet instal-
liert, mit dessen Hilfe die Abscheidung der
Fe-Fraktion erfolgt. Daran schliesst sich ein
Sortierplatz mit Schutziiberdachung an.

Erdwich konzipierte die Anlage und fiihrte
anschliessend ausgiebige Versuchsreihen mit
Originalmaterial von Maag durch, um eventu-
ell spiter auftretende Probleme bereits vor der
Installation und Inbetriebnahme erkennen und
ausschliessen zu kénnen. Die gesamte Zerkleine-
rungslosung hat nun Aussenmasse von 9x 7x 4,4
m (L x B x H) und ist damit bestens an die engen
Platzverhaltnisse bei Maag angepasst. Auch die
Inbetriebnahme musste sehr schnell und effizient
durchgefiihrt werden, da der Platz nur fiir einen
begrenzten Zeitraum gesperrt werden konnte.
Hierbei war zu beachten, dass die Schaltschrinke
erst fiir die neue Zerkleinerungslosung umge-
baut werden mussten. Nach der Anlieferung
wurde die Anlage innerhalb von nur zwei Tagen
komplett aufgebaut und nach einer eintidgigen
Testlaufphase erfolgreich in Betrieb genommen.

Geringer Stromverbrauch
dank hoher Energie-
Effizienzklasse

Des Weiteren beriicksichtigte Erdwich bei der
Konzipierung den Nachhaltigkeitsgedanken,
der fiir das Recyclingunternehmen eine be-
sonders grosse Rolle spielt. Aus diesem Grund
wurden die kleinstmdglichen Antriebsmotoren
mit einer besonders hohen Energie-Effizienz-
klasse verbaut, wodurch der Stromverbrauch
im Betrieb nun dusserst niedrig ausfillt. Die
Verantwortlichen von Maag zeigen sich mit
dem bisherigen Projektverlauf sehr zufrieden:
«Wir konnen nun mehr Fraktionen tber die
Anlage laufen lassen und das Material auch
besser aufschliessen als vorher», erklért
Maag. «Das bedeutet fiir uns nicht nur eine
Qualitdtssteigerung des Output-Materials,
sondern auch einfachere Prozesse — etwa bei
der Zerkleinerung von Aluminiumprofilen.»
Uberzeugt hat das Unternehmen vor allem die
Technologie und schlussendlich die Beratung
sowie der Service, mit dem auf spezielle Anlie-
gen eingegangen wurde. «Die Zusammenarbeit
verlief trotz komplexer Verhéltnisse und wih-
rend des gesamten Projekts fair, angenehm und
auf Augenhdhe. Sollte in ndchster Zeit erneut
Bedarf fiir eine neue Anlage bestehen, sind wir
fiir eine weitere Kooperation offen», berichtet
Maag abschliessend.

www.maag-recycling.ch
www.erdwich.com
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